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Beneficios
Aprovechar sinergias entre las
distintas areas de dato

structura de datos conjunta = actuaciones conjuntas.
Ej. Ciberseguridad, Analisis de dato
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Control de la produccion

Estado & diagndstico de la maquina
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Acciones proactivas para el cliente

Mantenimiento predictivo

Mejora continua del diseno de fresadoras



Datos para el cliente

Cronograma Estados & acciones durante el mecanizado de una pieza:
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@ Faco a paso Productiva @ Mandrino girando en vacio



Diagrama de Pareto : Alarmas en un proceso de mecanizado
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Seguimiento sondas de temperatura en motores de ejes.
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Esquenes de instalaciones eléctricas, hidraulicasy neurdticas
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Uso de referencias cruzadas

control en el diseno
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Acciones automatizadas

Datos relacionados Accion automatizada

Articulos del esquema Kits y pedidos ERP
Listados de mangueras y cables Etiquetado de elementos
Senales PLC Asignacion dep. software
Bornas, mangueras, sensores, Deteccion de errores

conectores...
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Gracias por su atencion

Adrian Miguel Campo Nicolas Correa S.A.

a.miguel@correa.es Alcalde Martin Cobos 16-A

Tel.: 653167761 09007 Burgos - Spain
Tel.: +34 947 288 100
correa@correa.es
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https://twitter.com/NicolasCorreaSA
https://www.linkedin.com/company/nicolascorrea/
https://www.youtube.com/NicolasCorreaSA/
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