Jornadas Técnicas

Industrial Track 4.0
2024

BURGOS, 24-25 DE SEPTIEMBRE 2024

COMO AL CANZAR EL EXITO EN EL
PROCESO HACIA LA SMART FACTORY.

CASO DE USO DE CALIDAD ADAPTATIVA EN FRENOS Y CONJUNTOS.

PABLO PARDO - COO EN EXOBRAIN
JACOBO VELASCO- DIR. TECNICO EN FRENOS Y CONJUNTOS
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FRENOS Y CONJUNTOS S.A. e):Obroln

FREYCONSA

e ., exobrain

. . Consultoria industrial
Fabricacion de componentes . . y
tecnologica

automovilisticos

(mecanizado/montaje)
v" Experiencia industrial

v" Innovacion o v' Capacidades Tecnologicas
v Cultura de Aprendizaje v Mentalidad Agile
v" Equipo de alto rendimiento J
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A\ problema

Los dias de curado del material afectan las dimensiones de las piezas, causando rechazos y
bloqueos. Aunque se identificaron indicadores clave, la falta de correlaciéon impedia
confirmar las hipoétesis con los datos actuales.
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nuestro objetivo

Optimizar los controles de calidad en los procesos de fabricacién de Frenos y Conjuntos.

@ iqué buscabamos?

Reducir frecuencias de control manteniendo la calidad a través de la combinacion de
tecnologia 4.0 y metodologia agil.
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¢Que hicimos y
coOmo lo hicimos?
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]}ﬂ ANALISIS DE VARIABLES
Y RELACIONES

Identificacion de variables clave y

su influencia en la calidad.
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FIJACION Y APLICACION
DE CRITERIOS DE
OPTIMIZACION

Definicion de los parametros de
control y criterios de mejora.
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IMPLEMENTACION
DE TECNOLOGIAS 4.0

Creacion del proyecto piloto.
Uso de tecnologia para la toma

de decisiones en tiempo real.
Resultados iniciales y ajustes en
la gestion de calidad.
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CONDUCCION

FRENOS Y CONJUNTOS S.A.

FREYCONSA

exobrain

'H‘ Optimizacion MOI Calidad
'H‘ Integracion tareas Operario 4.0

'H‘ Eliminacion despilfarros proceso

'H‘ Calidad Adaptativa

LINEA 19 »

Didmetro Externo:

P3034 ~

Comportamiento normal

Hta.
TiD1
T201
T3D1
T3D2

Hta.
T2D1
T3D1/T4D1

Gestion de Usuarios

Cerrar Sesion

Cod. Prisma
PTODO04
PTOLO12
PTOS036
PTOS021

Cod. Prisma
PTOD004
PTOLO12
PTOS036
PTOS021

Paralelismo BC Radial:
Comportamiento normal.

lunes, 4 de diciembre de 2023, 15:20

Espesor C-1/C Int:
Comportamiento normal.

DIAS CURADO | 3

Cadencia
60
120
180
180

Cadencia
60
20/30
1600
60

Hta. Cod. Prisma Cadencia
T3D2 PTODO004 20/30
T3D1/T4D1 PTOLO12 60
T202 PTOS036 20/30
Pardmetros Descripcion Nominal

R73 Velocidad corte pistas 500

R70 Radial pistas 0

R74 Avance pistas 0.52

R72 Radical C SP1 0




El camino de la mejora
continua es el camino hacia el
éxito

Piloto Calidad
Smart
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Extension
Calidad

Proyecto Smart

Calidad
Smart

Smart Factory



racias

FRENOS Y CONJUNTOS S.A,
FREYCONSA

Av. de Burgos, 55,
47009 Valladolid

www.freyconsa.com

exobrain
competitividad inteligente
Calle Valle de Aran, 9
47010 Valladolid
983 441 059
exobrain@exobrain.es
www.exobrain.es



https://es.linkedin.com/company/exobrain
https://twitter.com/BrainExo
https://www.exobrain.es/
mailto:exobrain@exobrain.es
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